1 Описание узла
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Рисунок 1 Гипоидный задний мост автомобиля ЗИЛ-130 

  Задний мост состоит из картера моста, в котором расположены полуось, крышка подшипника дифференциала, коническое колесо и картера главной передачи, в котором находятся крестовина сателлитов, зубчатое колесо полуоси.

2  Методы получения заготовок и материалы выбранных деталей

1) Картер моста – сталь, штампо - сварная;
2) Полуось – сталь, разделочное производство (нарезание пруток)
3) Крышка подшипника дифференциала – чугун, литье в песчанно – глинистые формы;
4)  Коническое колесо – сталь, горячая штамповка;
5) Крестовина сателлитов – сталь, горячая штамповка;
6) Стакан подшипника – чугун, литье 
7) Зубчатое колесо полуоси – сталь, горячая штамповка
8) Картер главной передачи – чугун, литье в песчанно – глинистые формы;

3 Определить виды производственных процессов, необходимых для изготовления деталей:

1) Картер – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, штампо - сварочное производство;
2) Полуось – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, разделочное производство;
3) Крышка подшипника дифференциала – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, литье;
4) Коническое колесо – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, горячее – штамповочное производство;
5) Крестовина сателлитов – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, горячее – штамповочное производство;
6)Стакан подшипника – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, литьё;
7) Зубчатое колесо полуоси – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, горячее – штамповочное производство;
8) Картер главной передачи – механическая обработка, термическая обработка, сборочное производство, литьё;


4 Определить состав цехов основного производства для изготовления выбранных деталей:

1) Внешняя транспортная система:
преимущественно автомобильная
2) Заготовительное производство:
Разделочное производство
3) Основные обрабатывающие цеха:
                1. Механообрабатывающее пр-во
                2. Термическая обработка;
4) Сборочное производство:
5) Испытание



5 Определить состав вспомогательных производственных подразделений:

1) Заводская транспортная система – обеспечит внутризаводскую, межцеховую и внутрицеховую транспортировку;
2) Складская система – включает общезаводской и внутрицеховые склады;
3) Система инструментообеспечения;
4) Система энергообеспечения;
5) Ремонтно-техническое обслуживание.


6 Определить состав служб управления:

1) Структуры снабжения и сбыта;
2) Технические службы: главный механик, главный технолог, главный сварщик, главный метролог.
3) Администрация: директор, главный инженер, диспетчерская служба, АСУП (выражена в локальной компьютеризации на различных участках производства) бухгалтерия, отдел кадров;
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