Выбор режущего инструмента
Все инструменты выбираются из каталога компании Sandvik Coromant.
Инструмент T1.
[image: ]Для наружного обтачивания цилиндрических поверхностей (контура вала) выбираем резец с пластиной треугольной формы. Выбираем пластину TCMT 11 03 12, крепление пластины винтовое. Державка STFCR 12 12 F11.
		[image: C:\Users\dfisher\Desktop\Учоба\ПИНИ2\Мой курсач\plastinaT1.png]
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Инструмент T2.
Канавочный резец CoroCut c державкой Coromant Capto. Крепление пластины винтовое.
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	Insert size
	
	b
	h
	h1
	l1
	l3

	9,525
	31,75
	38,1
	38,1
	38,1
	152,4
	28,956




Инструмент T3.
Канавочная пластина N123D2-0150 c державкой CoroCut.
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В качестве материала для пластин всех инструментов выбираем сплав марки Т15К6 в силу его универсальности. В нашем случае он удовлетворяет нас и для черновой и для чистовой обработки. Таким образом, мы можем ограничиться 4-мя инструментами в наладке.
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